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Гл ад и л ь ны й  пресс с пн ев м ати чески м  
пр ив о д ом  S /P G I3

PRES8E PNEUMATICHE

PNEUMATIC IRONING PRESSES

PRESSES A REPASSER PNEUMATIQUES
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CARATTERISTICHE - CHARACTERISTICS - CARACTERISTIQLES

Le presse da stiro pneuinatiche della SILC rappresentano la inigllor scelta possibile per lo stiro professionale. II 
funzionainento pneumatico di queste macchine garantisce una stiratura di elevata qualila coinbinata con un’estrema 
velocita e semplicita di utilizzo. Le presse sono dotate di due piani con speciali imbottiture che ottiinizzano I’aspirazione e 
la vaporizzazione, garantendo al conteinpo I’uniformita di pressatura sul capo. Entrambi i piani superiore e inferiore sono 
riscaldati a vapore. II piano superiore e vaporizzante, mentre il piano inferiore c aspirante e vaporizzante (ad eccezione 
del mod. S/EIP3 in cui il piano inferiore e solo aspirante). Le presse pneuinatiche SILC sono dotate di serie del sistema di 
sicurezza “salvainani” sul piano superiore con chiusura dei piani a due pulsanti. Sul fronte della macchina sono presenti 
tre regolatori di pressione, con cui si puo regolare la velocita di chiusura dei piani, la pressione di schiacciainento e 
I’awicinamento. Le versioni basi sono predisposte per il collegamento a fonti centrali di vapore, aspirazione e aria 
compressa.

The SILC pneumatic ironing presses are the best possible choice for the professional ironing. The pneumatic functioning of 
these machines assures a very good ironing combined with an extreme speed and easiness of use. The presses are provided 
with two bucks with special padding which optimize the vacuum and the steaming, guarantying at the same time an uniform 
pressing on the garment. The upper and lower bucks are steam heated. The upper buck is steaming, while the lower buck is 
vacuum and steaming (except on mod. S/EIP3 where the lower buck is only vacuum). The SILC pneumatic presses are 
provided with the “safety guard” device on the top buck with closing of bucks by two push buttons. Three pressure 
regulators are placed in the front of the machine; they control the speed of closing of the top buck, the pressing pressure 
and the approaching. The basic versions of the presses are predisposed for the connection to central steam, vacuum and 
compressed air sources.

Les presses de repassage pneumatiques de la SILC represented le meilleur choix possible pour le repassage professionnel. 
Le fonctionnement pneumatique de ces machines garantit un repassage de haute qualite combine a une extreme rapidite et 
simplicity d’utilisation. Les presses sont dotees de deux plateaux avec reinbourrement special qui rendent optiinales 
Г aspiration et la vaporisation, tout en garantissant I’uniformite de presse sur le vetement. Les deux plateaux, superieur et 
inferieur, sont rechauffes a vapeur. Le plateau superieur est vaporisant, tandis que le plateau inferieur est aspirant et 
vaporisant (a I’exception du modele S/EIP3 oil le plateau inferieur est seulement aspirant). Les presses pneumatiques SILC 
sont dotees en serie du systeme de securite “protege-mains” sur le plateau superieur avec fermeture des plateaux a deux 
poussoirs. Sur le front de la machine sont presents trois regulateurs de pression, avec lesquels on peut regler la vitesse de 
fermeture des plateaux, la pression d’ecrasement et le rapprochement. Les versions de base prevoient le branchement a 
des sources centrales de vapeur, aspiration et air comprime.

S/EIP1 S /E IP 4  S /E IP 5

Pressa da stiro gamba pantalone
Legger ironing press
Presse a repasser jainbes pantalons

1

Pressa da stiro universale 
Universal utility press 
Presse a repasser universelle

Pressa coinbinata gamba/universale 
Combined legger/utility press 
Presse coinbinee universelle/jainbes

S /E IP 3

Pressa da stiro bacino pantalone 
Topper ironing press 
Presse a repasser bassin



ACCESSORI - ACCESSORIES - ACCESSOIRES

Piano superiore lucido 
Polished top buck 
Plateau superieur polie

Gruppo ferrovapore 
Steam iron group 
Groupe fer a vapeur

Gruppo aspiratore 
Vacuum group 
Groupe aspirateur

Caldaia elettrica a norine “PED” 
Electric boiler - “PED” standards 
Chaudiere electrique - « PED » normes

Compressore bicilindrico 
Twin-cylinder compressor 
Compresseur bi-cylindrique



S/EIP1 (rif. 804) 
cm. 120x47x33

S/EIP4 (rif. 801) 
cm. 120x36x22

S/EIP5 (rif. 805) 
cm. 120x47x22

S/EIP3 (rif. 806) 
cm. 48x20

S/EIP3 (rif. 807) 
cm. 48x23

S/EIP3 (rif. 834) 
cm. 53x20

D ati tecn ici 
Te ch n ica l data  
D o n n ees tech n iq u e s

M o dello  sen za  caldaia  
M o del w ith o u t boiler  

M o dele  sans ch a u d ie re

M o dello  con caldaia  
M odel w ith  boiler  

M o dele  sans ch au d iere

T e n sio n e  - V o lta ge  - V o lta ge 230/50/1 400/50/3

P otenza  - P o w e r - P u issan ce 0,5  kW
3̂  I

M o to re  asp ira to re  - V a cu u m  m o to r - M o te u r asp ira teu r 0 ,3 7  kW 0 ,3 7  kW

R esisten za  ca ldaia  - B o iler e le m e n t - R esistan ce  ch au d iere -- 12 kW

Cap acita  ca ldaia  - B o iler ca p a c ity  - C ap acite  ch au d ie re -- 24 L

P ro d u zio n e vap o re  - Steam  pro d u ctio n  - P ro d u ctio n  vap e u r -- 16-20 kg/h

C o n su m o  vap o re  - Steam  co n su m p tio n  - C o n so m m a tio n  vap e u r 15-20 kg/h ■ --

P re ssio n e  va p o re  - Steam  pressu re  - P ression  vap e u r 5 bar 5 bar

C o n su m o  aria co m p ressa  - C o m p re sse d  a ir  co n su m p tio n  - C o n so m m a tio n  a ir  co m p rim e 80 L/min 80 L/min

P re ssio n e  aria  co m p ressa  - C o m p re sse d  a ir pressu re  - P re ssio n e  a ir  co m p rim e 10 bar 10 bar

P eso netto  - N et w e ig h t - Po ids net 286 kg 340 kg
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